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Tym odborniku z firmy ISCAR nabizi své
know-how pro vase uspésneé obrabeéni

Vice nez 30 let v CR, neustéle rostouci poéet zaméstnancl a 12% podil na eském trhu

s obrabécimi nastroji. Tomu se fika uspéch! Zajima vas, jak si u nas tuto jedine¢nou pozici
firma ISCAR vybudovala? Odpoveéd zni: diky sehranému tymu odbornika s perfektni znalosti
sortimentu, a predevsim obrovskymi zkuSenostmi z praxe, o které se radi podéli.

pousta profesionald si své know-how bed-

livé strezi, ale u spolecnosti ISCAR je tomu

naopak. Zkuseni technici se déli o vlastni
zkusenosti se svymi zékazniky ve firmach, a také
na mnoha seminafich a skolenich, které ISCAR
pofada. Nejinak tomu bylo i letos v Unoru na
technickém seminéfi na padé firmy Misan. Kv(li
omezené kapacité salu bylo nutné ukoncit regis-
trace jiz nékolik dni pfed planovanou uzavérkou,
protoze zajem byl znacny. Téma akce ,Nevyuzi-
té rezervy obrédbécich stroji a néstroji” vzbudilo
mezi strojati zaslouzenou pozornost.

Ekonomika obrabéni
Nejvétsim ladkadlem seminafe v showroomu
Misanu v Lysé nad Labem byly praktické ukazky

obrabéni na strojich Okuma a Brother, na kte-
rych ISCAR predvedl své produktivni nastroje
s vyuzitim vysokych feznych parametri. Tém
predchazely kratké teoretické prednasky. Té-
matu ekonomika obrabéni se vénoval Josef Kli-
ma z firmy ISCAR: ,Co musite fesit, kdyz prijde
nova zakazka? Jaky zvolit polotovar? Jak vybrat
vhodny nastroj? Jak optimalizovat fezny pro-
ces? Jak zkratit upinaci a sefizovaci Casy? Jak
optimalné vyuzivat moznosti chlazeni nastro-
ju? Jak snizovat naklady na elektrickou energii?
A nakonec, jak optimalizovat skladové zasoby?
Polotovar si vétSinou zdkaznik fesi sém, ale na
vSechny ostatni vyse uvedené otazky ma ISCAR
sva osvédcCena feseni, kterd oznacuje jako ,Inte-
ligentni obrabéni”.
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Jak vybrat vhodny nastroj

.Prvnim voditkem pro vybér spravného nastroje
je osobni zkusenost kazdého technologa nebo
obsluhy stroje. Nasledné pfrijde ke slovu papiro-
vy katalog ISCAR, ktery zpravidla najdete v kaz-
dé dilné. Po mnoho let byl katalog piny zélozek
nejlepsim fesenim,” konstatuje Josef Klima: ,Ale
dnes uz vidime, Ze stoupd obliba elektronického
katalogu.” Ten ma totiz jednu klic¢ovou vyhodu.
Vsechny polozky jsou logicky provazané, takze po
vybéru télesa néastroje se zobrazi vybér odpovi-
dajicich desticek nebo naopak. Mate tak jistotu,
Ze nastrojova sestava je plné kompatibilni. Pokud
nenajdete radu ani v online katalogu, mate k dis-
pozici obchodniho zastupce nebo technika firmy
ISCAR, ktery vZzdy umi doporucit vhodny néstroj

TEXT A FOTO TOMAS TROJAN, ISCAR

@ Obrabény dilec ze slitiny hliniku (EN AW-7075)
na stroji Brother s ukazkou tribfitého vrtaku DCN
o pruméru 4 mm.

© Praktické ukazky probihaly souéasné na péti
strojich, u kterych se jednotlivé skupiny prostridaly.

© Obrabéni 6 kostek na svislém 50sém centru
Okuma MU-6300V - ukazka obrabéni zvinénych
ploch s vyuzitim barelovych fréz

véetné upinace, typu fezného materidlu desticky
a doporucenych feznych podminek. Tym obchod-
nikl a tzce specializovanych aplikaénich technik
se rozviji od zaloZeni ¢eské pobocky ISCAR v de-
vadesatych letech. ,V soucasnosti tak je provaza-
nost fady strojirenskych firem s techniky ISCAR
takova, Ze konzultace s nimi je prvni a nejrychlejsi
krok pfi hledani nejlepsiho nastroje pro danou
operaci,” uvadi z vlastni zkusenosti pan Klima.

Stabilita procesu je dulezita

Nestabilni fezny proces je dasledkem vibra-
ci a vedle zhorsené drsnosti obrobenych ploch
vyrazné snizuje Zivotnost néstroji. Cilem opti-
malizace procesu, pomoci zmény feznych pod-
minek nebo vyménou nastroje za vhodnéjsi typ,
je odstranit chvéni. Vibrace zpUsobuji vystipo-
vani fezné hrany nastroje, na coz jsou karbidové
hlavice a fezné desticky velmi citlivé. Nestabilni
proces muze vést i ke vzniku neshodnych obrob-
kl, takZze optimalizace obrdbéni patfi mezi nej-

ve firmach lGspésné resi.

Upinaci a sefizovaci ¢asy

zkratte na minimum

S heslem ,No Setup Time - Bez nutnosti sefi-
zovani nastroje” pracuje ISCAR dlouhodobé na
minimalizaci neproduktivnich ¢asd, a to u vSech
typd ndstroji. Cilem je vysokad opakovatelnost
po vyméné a snizovani prostoji stroje. Nastro-
jovou novinkou s touto vlastnosti jsou napfiklad
modulérni soustruznické drzdky NQCH z fady
NEOSWISS pro stroje Svycarského typu s rychlo-
vymeénnou hlavici (patentovany systém). Speci-
alni mechanismus upinaciho klinu zajistuje ma-
ximalné tuhé upnuti a spolehlivost spoje. Navic
Ize na jeden drzak upnout mnozstvi pravych ale-
vych hlavic pro soustruznické a zapichovaci des-
ticky. Dalsi novinkou s jednoduchym zptsobem
vymeény je fada nédstrojd SWISS-GRIP. Do drzédku
THQR/L se jednoduchym samosvornym zplso-
bem upinaji planzety SGAQ se dvéma lGzky, do
nichz se upinaji nejuzsi upichovaci desticky GFT
s Sitkou 0,6-1,6 mm.

Chlazeni zvySuje Zivotnost nastroju

Opét je tu téma Zivotnosti nastroje. Je to totiz alfa
aomega ekonomiky obrébéni. Nedostatecné chla-
zeni se negativné projevi na zivotnosti nastroje
a také na zvysenych nakladech na jejich potizeni.

WEB WWW.ISCAR.CZ

Vydatné a spravné sméfované chlazeni do aktivni
z6ény mista fezu je kliCové. Jsou operace a mate-
ridly, které bez dostatecného chlazeni nemohou
spolehlivé fungovat. ,Trendem je vysokotlaké
av nékterych pfipadech i vicebodové chlazeni (na
Cele ana hrbetu). Vétsina nastrojovych fad ISCAR
je vybavena pfivodem a kanalky vnitfniho chlaze-
ni. Snazime se dostat osové chlazeni do viech na-
Sich néstrojovych fad, kde je to technicky mozné
a pfedstavitelné,” ujistuje Josef Klima.

REPORTAZ

Nedrzte nadbytecné zasoby, je to drahé
Zdalo by se, Ze na nastrojich nenf co digitalizovat,
jejich Ukolem je fezat materidl. Na pozadi hos-
podafeni s nastroji ma ale drtiva vétsina ceskych
firem co dohéanét, a to i digitédlné. K optimalizaci
skladovych zédsob pomaha systém MATRIX, jehoz
viditelnou ¢asti jsou vydejni automaty. Ale tato
.SkFim plna Suplikd s nastroji” je Fizena velmi pro-
pracovanym a jedine¢nym softwarem MATRIX
pro spravu polozek, ktery vam zajisti: snizeni »
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nakladl a garanci nezastaveni vyroby, optimaliza-
ci skladd v¢etné automatického objednavani nebo
kontrolu vyrobnich ndklad( na kus. Je mozny pre-
nos dat do firemnich systémd zakaznik(, ktery se
fesi na zédkladé individudlnich pozadavkd. ,Dosa-
vadni zkuSenosti zdkaznikl se systémem MATRIX
prokazuji finanéni dspory hlavné diky snizenym
nadbytecnym skladovym zasobam,” fikd Martin
Horvath, marketingovy manazer firmy ISCAR.

TFribFité vrtaky pro vysokou produktivitu
Praktické ukazky obrabéni na seminéfi spolecnos-
ti Misan a ISCAR zahrnovaly soustruzeni, vrtani
a 5osé frézovani. Vrtani je specializaci produktové-
ho manazera ISCAR Véclava Novosada: , Prezentu-
jeme zde vyhody 3bfitych vrtaka, které nabizime
jako jedini na trhu. PFi stejnych otackach vrtaku
umoznuji diky bfitu navic o tfetinu rychlejsi po-
suv, tim dosahujeme vysoké produktivity. Tribfité
vrtaky D3N nabizeji optimalni vyvézenost poctu
feznych hran, pevnosti télesa vrtédku a spolehlivého
odvodu tfisek z obrabéného otvoru. Na stroji Oku-
ma demonstrujeme tfibfity vrték pfi vrtani pilot-
niho otvoru pro hluboké vrtani délovym vrtakem.
Jinym pfikladem je vyuziti tribfitého vrtéku s hlavi-
ci F3P s rovnym celem, ¢imZ nahrazujeme pomalé
frézovani otvort s rovnym dnem. Takové otvory se
pouzivaji napfiklad pro zapustné srouby.”

Pétiosé frézovani s barelovymi frézami

K dokoncovacimu obrdbéni obecnych ploch se
s vyhodou pouzivaji barelové frézy. Barelova fréza,
kterd ma na boku velky radius (napf. 500 mm) na-
hradi kulovou frézu s primérem 1 metr. Odbornik
na 5osé frézovani ve firmé ISCAR, Martin Jilek, vy-
svétluje: , Barelové frézy je idedini pouzivat v kom-

binaci s 50symi stroji, v nasem ptipadé pracujeme
na stroji Okuma MU-6300V. Souvislym pohybem
v péti osach dokazeme udrzet spravny uhel frézy
a obrobku, coz je velmi ddlezité, ale od programa-
tora to vyZaduje velké zkusenosti. Produktivitu zde
dosahujeme vétsim fadkovanim.”

Dynamické obrabéni hliniku

Na 50sém vysokorychlostnim obrédbécim centru
Brother predvedl| aplikacni technik Tomas Mifek, ze
hlinik dokazou nastroje ISCAR Fezat jako by to bylo

REPORTAZ

@ 3Josef Klima uvedl ukazky obrabéni kratkou
prednaskou se spoustou prikladu z praxe.

@ Vyménitelna karbidova hlavice H3P se samo-
stredici geometrii pro tribfité vrtaky D3N z fady
LOGIQ-3-CHAM - az o 50 % vyssi produktivita

ve srovnani s béznymi dvoubritymi vrtaky.

maslo: ,,Ukazali jsme obrabénf tvarové plochy sou-
deckovou frézou, kde i pti velkém kroku Ap=2 mm
jsme dosahli vysoké kvality opracovani. Dale jsme
stejnou frézou provedli i odjehleni tvarovych hran
v mistech, kde plochu protinala ¥ada otvord a ka-
pes. Nakonec jsme ukazali vrtani pomérné unikat-
nim vrtdkem DCN o prdméru 4 mm s vyménitel-
nou hlavici. Nasim zamérem na tomto stroji bylo
naplno predvést dynamické pétiosé obrabéni s po-
suvy kolem 6 metrd za minutu.”

Seminare ISCARu stoji za to

S koupi nastroje ISCAR ziskavate i ptidanou hod-
notu v podobé podpory profesiondlt. Jak se
presvédcili Ucastnici seminare, technici z firmy
ISCAR opravdu védi, co délaji a ke stroji se umi jak
se patii postavit. Jejich znalosti obsahlého sor-
timentu nastrojd jsou mimofadné. Vytipuji nej-
vhodnéjsi nastroj pro operaci, ptipravi kompletnf
technologii, doporuci spradvné fezné parametry,
anavic jsou schopni dodat i program. Ze seminéare
si kazdy odvezl profesionalné zpracovaného pri-
vodce ,Nevyuzité rezervy obrdbécich nastrojd”,
mapujici prabéh celého dne. Dllezité je nebét se
vyuzit potencial naradi, nastroje ISCAR si nechaji
libit opravdu vysoké fezné parametry a jejich pro-
duktivita je tak velmi vysoka. @
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Obrabeéci stroje maji na vic,

nez si jejich majitelé mysli

REPORTAZ

Dnesni obrabéci stroje jsou jednim z vrcholu technologické vyspélosti, pfitom fada uzivatell vyuziva
jen zlomek jejich moznosti. DalSim krokem k vysSi produktivité je zapojeni automatizace. Pravé na
seminarich maji pracovnici nejlepsi moznost nacerpat znalosti a prevést je do svoji vlastni prace.

a semindfi ,NevyuZité rezervy obrabé-

cich stroji a néstrojd”, ktery firmy Misan

a ISCAR usporadaly v Lysé nad Labem,
ukdzali odbornici, jaky potencidl neprdvem zlstava
opomijeny v obrabécich dilnach. Jak potvrdily reak-
ce Ucastnikl pti redlnych ukdzkach obrdbéni, fada
z nich by se netroufla nastavit tak odvazné rezné
podminky, pfitom i stroje i nastroje jsou na vysoky
vykon stavéné. Jako v jinych oborech, je i zde pro-
past mezi teorii a praxi. O moznosti maximalizace
produktivity by se méli zajimat i vyrobni reditelé
a majitelé firem, nejen operatofi a nadsenci.

Brother pro vysokorychlostni obrabéni
V prvni fadé je potteba vzhledem k obrobku zvolit
spravny stroj. S vétSim strojem stoupaji néklady.
Pokud zpracovavate material do 400 kg, mohou
pro vas byt dobrou volbou obrabéci centra Bro-
ther. Postupny vyvoj, v kazdé generaci zdokona-
leny fidici systém, vylepsené pohony a linearni
vedeni posunuji vzdy o krok dal jejich stézenf
vlastnosti: rychlost a nizkou spotfebu. Napfiklad
Cas na roztoceni vietene je nyni 0,2 s a zrychlenf
v ose Z je 2 G. Oproti velkym obrabéckdm maji
stroje Brother vyrazné nizsi spotfebu energii,
véetné spotieby stlaceného vzduchu.
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Okuma a systém teplotni nezavislosti
Dalsi japonskou znackou, kterou na nas trh

Misan dodava, je Okuma. Tento vyrobce patfi
mezi nejvétsi producenty obrabécich strojd na
svété a mad vice nez stoletou historii. Na strojich
Okuma je promyslené a trikrat zdokonalené Gpl-
né vsechno. Pfikladem je tfeba systém teplotni
nezavislosti (TFC). Z hlediska obsluhy jde o to,
Ze rano zahreje stroj na provozni teplotu a dal
uz nic nefesi. Pfestoze se méni okolni teplota
a stroj jede fadu hodin v kuse a zahtiva se, padajf
z néj stale stejné spravné obrobky. Je to dosaze-
no v prvni fadé samotnou tuhou stavbou stroje.
Symetricka konstrukce se rozpina ve vsech smé-
rech stejné, vice zahfivané Casti jsou izolovany
od ostatnich, horké tfisky jsou odvadéné sa-
mostatnym Zlabem, aby neohfivaly loZe stroje.
Presto by vsechny tyto vychytavky nezabranily
mensim rozmérovym odchylkdm na obrabéném
dilci. Proto dokaze TFC na zékladé teplotnich ¢i-
del detekovat zmény a zadavat fidicimu systému
potfebné korekce pro obrabéni.

Chytré funkce optimalizuji praci za vas
Okuma nabizi funkci zkraceni vyrobniho casu
(easy setting), kde jednoduchym zapnutim auto-

@ Na seminafich se muzete nauéit, jak z vaseho
stroje dostat maximum.

@ Diky systému teplotni nezavislosti se stroje
Okuma staraji, aby vase vyrobky byly jeden jako
druhy.

matické optimalizace v Fidicim systému OSP Ize
docilit plosného zkréaceni cyklového casu. Stroj
dokaze zrychlit nékteré cCinnosti, které si sém
Fidi, vymény néstrojd a podobné. Okuma ma také
vlastni systém eliminace kolizi (CAS), ten na
principu digitalnich dvojcat pfedchazi nehodam.
Skvéle funguje také systém pro zamezeni samo-
buzeného kmitani Machning Navi, ktery auto-
maticky vyhledava stabilni fezné podminky pro
nejlepsi kvalitu povrchu a prodlouzeni Zivotnosti
nastrojl. Pokud budete ve velkém stroji obrabét
maly dilec, ocenite funkci Servo Navi. Vsechny
stroje maji z vyroby nastavenou dynamiku pro to
pak stroj zbytecné pomaly. S funkci Servo Navi si
stroj podle hmotnosti materidlu sém upravi dy-
namiku pohont. @
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